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东莞自动化检测机方案设计
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附图说明图1是表示芯隔离膜粘合剂的视觉检测机构的整体结构的图。图2是该实施例中的支
撑基座和焦距调节组件的示意性结构图。在图中：1、支持基础；11、支撑底板；12、支持垂直板；
13、电机固定座；14、支持水平板；15、防尘侧板；2、定位平台；2101775真空块；22、定位垫；
23、吸盘；31、头检测相机；32、头UV光源；321、头部支持；33、头遮光板；41、尾部检测相
机；42、尾部紫外光源；421、尾部支撑；43、尾部灯罩；51、尺寸检测相机；511、固定支
架；52、平行背光；521、光源固定板；61、步进电机；62、正花青素形螺钉；63、头螺杆支
架；64、尾螺杆支架；65、头定位板；66、尾板；67、导向组件。详细方法下面将参考附图进一
步详细描述本发明。本具体实施例只是本发明的说明，其不限于本发明，并且本领域技术人员必
须受专利法保护。使用机器视觉检测，在加快生产速度的同时也能有效保证产品质量。东莞自动
化检测机方案设计

研究结果表明:提出的硅电池片焊后视觉检测方法能够在自动串焊生产线的快节拍下准确测量
与识别缺陷, 目前在在太阳能电池片质量检测中使用较多的使用的为EL检测仪，EL检测仪，又称
场致发光测试，是跟据硅材料的电致发光原理对组件进行缺陷检测及生产工艺监控的测试设备。
利用机器视觉基于机器视觉原理，通过成像系统，配合MVC图像检测软件，可在线检测隐裂（裂
纹）、电池片、黑心片、黑团片、黑斑片、履带片、断线、穿孔、边缘过刻、主栅线漏电、副栅
线漏电、境界漏电、烧结缺陷、短路黑片、非短路黑片、网格片、明暗、颜色差异、尺寸等几十
多种多种缺陷情况，实现太阳能电池片自动分选，更加助于完善太阳能电池组件生产工艺，从而
控制产品自身质量，提高整个组件成品率，在程度上避免了生产浪费。东莞自动化检测机方案设
计检测机关键是在检验和避免产品分发给消费者层面具备不可估量的使用价值。

在20世纪90年代后期，在21世纪的多年内，智能自动化仓储将是自动化技术的主要方
向.Automated仓储系统自动化设备耗材的第一阶段、存储、管理和控制主要依靠手动实施，事实
上，时间和直觉是明显的优势。人工仓储技术的经济指标投资早期设备也具有优势。自动化装置
的第二阶段可以移动和处理架子托盘和可拆卸的货架存储器，使用货架托盘和可移动货架储存材
料，以及货架托盘和可动搁板储存材料。设备，控制设备的操作，如限位开关，螺旋机械制动器
和机械监视器。机械监测器满足人们的速度、精度、重量、、重复访问和处理。自动化设备的第
三阶段是储存技术和发展自动仓储技术的重要推广。

所述支撑架17包括两相对的立板171及与立板171相连的承接板172，支撑架17跨于所述输送带
一11上且底部与所述机架1顶部固定；所述承接板172上设有多个长条形孔174，其中部设有向上延
伸的延伸部173，延伸部173上设有固定孔，所述左挡板32与所述右挡板33可左右移动的固定于所
述长条形孔174上；所述上档板包括至少一竖板311与一横板312，所述横板312与所述输送带一11
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平行，所述竖板311上设有长孔与所述延伸部173的通孔对应；还设有两进步电机2，所述进步电
机2固定于所述承接板172上，每一所述进步电机2的下方连接所述旋转盘4。支撑架17上将左挡
板32、右挡板33及上挡板31均固定在其上，并且进步电机2带动的旋转盘4也固定在支撑架17上，
长条孔具有一定的长度距离，因此将左挡板32与右挡板33固定在长条形孔174上时可以对其相隔的
间距做适当的调整，从而能够适应不同直径的瓶盖，挡住瓶盖左右两侧不会跑偏；同理上挡板31
的长孔与延伸部173连接时也可以产生上下距离的调整以适应不同高度的瓶盖，旋转盘4与进步电
机2之间的距离也是可调整的，且两相对的进步电机2在支撑架17上也是通过长条形孔174固定，从
而可以进行横向的距离调整适应不同直径的瓶盖。外观检测机系统主要用于面板瑕疵检测。

检测装置包括沿着传送带的后方向的位置记录仪器，并且在位置记录仪器上方提供光源，并且相
机位于光源上方，位置记录器ONE0X1775光源连接到相机和工业控制装置信号；视觉检测装置2
设置在光源后面，包括至少四个相机两个，90，分别为四个点，一个光源2路径直接位于瓶盖的路
径上方并且位于中心四个相机。光源2连接到相机两到工业控制装置；气动剔除装置连接到工作控
制装置，并设置在视觉检测装置后面；所述输送带二设于输送带一的上方，且输送带二中部均匀
开设多个开口一，输送带二为同步带且其内与一抽真空装置相连，输送带二的前端与输送带一的
末端重叠；

医药包装检测设备：医药塑料瓶、玻璃瓶的长度、高度、直径等尺寸测量，破损、黑点等缺陷检
测；东莞自动化检测机方案设计

检测设备的使用就很有必要了，它能有效减少不符合国家标准的产品流入市场；东莞自动化
检测机方案设计

此外，标题检测相机上的头部着色器。此外，尾部视觉检测组件包括设置在尾部定位板上的
尾检测相机，并且提供尾部支架，并且尾部支架设置有尾部UV光源。此外，检测相机的尾部设置
有尾部遮光罩。总之，本发明具有以下有益效果：1、采用焦距调节组件，该机构可以兼容产品的
多样性，并实现了不同尺寸和厚度材料的检测，提高了检测效率，降低了生产成本；2、检测机制
小而精致，可操作性和维护，并实现一键式更改功能；3、检测橡胶杆轨迹的多样性，可以实现不
同橡胶线轨迹的检测，如正弦波、梯形波；4、检测判断的复杂性可以实现不利的判断，例如橡胶
线口香糖的牙龈和橡胶线渗透的渗透和不均匀的橡胶线。东莞自动化检测机方案设计

肇庆帮造智能设备有限公司主营品牌有肇帮造，发展规模团队不断壮大，该公司生产型的公
司。公司是一家有限责任公司企业，以诚信务实的创业精神、专业的管理团队、踏实的职工队伍，
努力为广大用户提供***的产品。公司业务涵盖视觉智能外观检测设备，钥匙检测设备，瓷砖检测
设备，视觉识别与工业控制软件，价格合理，品质有保证，深受广大客户的欢迎。帮造智能将以
真诚的服务、创新的理念、***的产品，为彼此赢得全新的未来！


